
Tout un monde en mouvement

Pompes n Robinetterie n Systèmes



Découvrez le monde de KSB.

Des petites évolutions aux innovations majeures.

Du produit unique à la solution standardisée.

Le point commun entre tous nos produits, c’est 
d’avoir une qualité hors du commun. C’est vrai pour 
SalTec®, le système de récupération d’énergie pour 
les usines de dessalement d’eau de mer, fabriqué à 
l’unité. C’est tout aussi vrai pour l’Etanorm, un de 
nos produits de grande série.
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 1953

KSB fait son entrée sur 
le marché asiatique en 
ouvrant une filiale au 
Pakistan.

 1954

KSB fabrique la première pompe 
d’alimentation de chaudières en 
barrel pour la centrale thermique 
à vapeur de 100 MW de la société 
Chemische Werke Hüls. La pompe 
délivre une pression de refoule-
ment de 409 bars.

Mise sur le marché de 
la gamme de pompes 
normalisées pour la 
chimie CPK® dévelop-
pée en coopération 
avec des entreprises 
allemandes. 

Mise en service de la 
première pompe de cir-
culation de chaudières 
qui affiche un débit de 
plus de 1 000 m³ par 
heure et un rendement 
supérieur à 84 %. 

 1965  1968 1964

Otto Klein-Kühborth, le fils adoptif de 
Jacob Klein, transfère une majorité 
qualifiée du capital social de KSB au 
profit de la Fondation d’utilité publique 
KSB (KSB-Stiftung). Grâce à cette dona-
tion, le Groupe KSB dispose d’une base 
solide pour son développement futur.

2001 1998

KSB perfectionne la 
technique des robinets 
compacts et lance sur le 
marché le BOA-Super-
Compact®, un robinet à 
soupape à étanchéité 
souple avec hydraulique 
à contact oblique. 

Mise en service de la 
plus grosse pompe 
d’alimentation de chau-
dières de KSB dotée 
d’une puissance d’en-
traînement de 40 MW 
dans la centrale élec-
trique au lignite de 
Niederaußem, près de 
Cologne.

La société KSB possède 
plus de trente sites 
de production dans le 
monde. Elle est présen-
te dans plus de cent 
pays au travers de filia-
les et de représenta-
tions.

Aujourd’hui2004

KSB lance SalTec®, un nouveau système utilisé dans 
le dessalement d’eau de mer par osmose inverse. Il 
réduit les coûts énergétiques grâce à la récupéra-
tion d’énergie via un échangeur de pression.

2003

KSB se renforce sur le 
marché européen par 
acquisition de deux 
constructeurs de pom-
pes aux Pays-Bas et en 
Espagne.
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Le métier de KSB évolue au même rythme que vous. Aujourd’hui 

au-delà de ses produits, KSB développe pour vos installations des 

solutions globales intégrant des systèmes complets et des services 

associés. Elles concernent les ouvrages d’amenée, les stations de 

pompage, les systèmes de surpression ou de régulation de chauf-

fage.

KSB contribue à accroître la fiabilité et à baisser le coût énergéti-

que des installations. Cela repose sur une parfaite intégration de 

nos produits dans votre environnement et l’interaction optimisée 

de tous les composants par une technologie de commande et de 

régulation harmonisée ainsi qu’une hydraulique sophistiquée. 

Notre vocation

Partout où il y a de l’eau, KSB est présent pour la mettre en 

mouvement avec des produits à forte valeur technique. Mais nos 

pompes et robinets assurent bien plus que cela. Ils transportent, 

commandent et régulent tous les types de fluides quelles que 

soient leur température, leur nature et leur dangerosité. La fia-

bilité des pompes et robinets KSB se retrouve dans les domaines 

de l’eau propre, des eaux usées, de l’industrie et du bâtiment, de 

l’énergie et des industries minières.

Nous grandissons avec vos projets, 
et vous avec nos solutions.

Notre vocation est de mettre votre monde en mouvement. Être leader dans la 

construction de pompes, de robinetterie et de systèmes, c’est avant tout pro-

poser des solutions aussi fiables qu’efficaces pour le transport des fluides.

Corps d’une pompe pour eau de refroi-
dissement de 24 mètres de hauteur. Le 
groupe complet pèse 130 tonnes.
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Le robinet à soupape NORI® 40 en acier moulé de haute qualité régule 
en toute sécurité le débit de fluide caloporteur dont la température 
peut atteindre 400 °C. 

Industrie

Nos produits sont chaudement recommandés 
par les industriels. Même pour les projets 
« grand froid ».

Qu’il s’agisse du transport de fluides caloporteurs ou de la production de neige 

de culture, les pompes et la robinetterie de KSB mises en œuvre dans la chimie, la 

pétrochimie et de nombreuses autres branches industrielles résistent aux contrain-

tes de température et de pression les plus sévères.
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Les pompes haute pression Multitec® ne sont 
pas uniquement mises en œuvre dans les pro-
cess industriels ; elles alimentent également 
les canons à neige.

Le milieu industriel est des plus exigeants de par les liquides transportés et les normes 

de sécurité en vigueur. La fiabilité de nos produits s’y exprime pleinement.

Fluides agressifs, corrosifs, explosifs, visqueux, chargés de matières solides ou subissant 

des pressions élevées et des températures extrêmes : nos produits font face aux condi-

tions les plus extrêmes. Réalisés en matériaux spéciaux, d’une conception sophistiquée, 

ils restent étanches en toutes circonstances et pour tous types de liquide, qu’il s’agisse 

d’acides, de lessives, d’huiles ou d’eau d’incendie.

Nos pompes ont également toute leur place dans les installations à eau surchauffée 

et à fluides caloporteurs où les températures peuvent atteindre 400 °C. Mais ce n’est 

pas parce qu’elles évoluent en milieu industriel qu’elles en oublient les loisirs. Dans les 

canons à neige, des pompes haute pression assurent la transformation de l’eau en neige 

de culture. 
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Pour assurer notre développement, nous avons un besoin 

croissant en énergie. Mais les ressources n’augmentent pas en 

proportion. Il nous faut donc produire mieux, c’est-à-dire en 

consommant moins d’énergie et avec une sécurité optimale pour 

les hommes et l’environnement. Un défi pour les années futures 

que KSB relève dès aujourd’hui avec ses dernières générations de 

pompes et de robinetterie.

Dans les centrales énergétiques, nos pompes et robinetterie 

évoluent en toute fiabilité au cœur de chaudières où règnent 

La conception et les matériaux de la turbopompe 
d’alimentation CHTD ont été déterminés en fonction 
des pressions et des températures extrêmes de fonction-
nement auxquelles elle est exposée dans les centrales 
énergétiques à haute performance.

des températures et des pressions toujours plus élevées. Chaque 

détail de conception vise à accroître leur rendement. Ainsi, une 

bague d’usure à profil cellulaire spécial réduit les pertes hydrau-

liques dans les pompes d’alimentation de chaudières et accroît 

à la fois la durée de vie des groupes et la sécurité de fonction-

nement de l’installation. Une robinetterie spéciale réalisée en 

matériaux résistant à des températures allant jusqu’à 650 °C et 

à des pressions supérieures à 600 bars, est garante des standards 

de sécurité les plus élevés dans tous les types de centrales éner-

gétiques.

Nous mettons beaucoup d’énergie 
à ce que vous en dépensiez moins.

En matière d’énergie, la première économie consiste à produire plus 

tout en consommant moins. C’est ce qui guide, dans ce domaine aussi, 

le développement de nos produits et systèmes.
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Eau propre et eaux usées

Apprivoiser l’eau, c’est libérer la vie 
de ceux qui en dépendent.

Pour amener l’eau dans les régions arides, les pompes 
à volute RDLO sont conçues pour de grands débits.

L’eau est une ressource abondante mais fragile. C’est pourquoi la vocation de KSB 

est de permettre au plus grand nombre d’accéder à cette ressource au plus juste 

des besoins et de la préserver dans le respect de l’environnement. 
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Nos pompes et robinetteries contribuent à transporter l’eau où 

elle manque, à réguler sa distribution en réduisant les pertes et 

à l’évacuer où elle provoque des inondations. KSB protège ainsi 

l’activité et le développement économique de régions complètes. 

Dans le monde entier, KSB intervient aussi bien dans l’agriculture 

que dans la protection contre les crues. Les exploitants de puits, 

de stations de pompage, d’installations de traitement de l’eau 

et d’installations d’irrigation et d’assèchement s’appuient sur 

l’expérience de nos équipes et sur leur capacité à proposer des 

solutions en phase avec l’évolution des techniques utilisées. 

Les pompes à corps tubulaire droit de la gamme 
SEZ évacuent de grands volumes d’eau à grande 
vitesse. Elles rendent de précieux services dans la 
protection contre les crues. 

Pour le transport d’eau sur de grandes distances, nos groupes 

motopompes sont conçus sur mesure afin de maîtriser des volu-

mes gigantesques : une grosse pompe à volute installée sur un 

pipeline transporte jusqu’à 10 000 mètres cubes d’eau à l’heure. 

Les robinets à papillon Mammouth® complètent notre offre. 

D’un diamètre pouvant atteindre trois mètres, ils sont utilisés 

pour le sectionnement des pipelines d’adduction d’eau. 

Les pompes d’épuisement équipées de roues d’un diamètre allant 

jusqu’à 2,65 mètres prélèvent plus de 60 000 mètres cubes d’eau 

à l’heure et assèchent ainsi les zones exposées aux inondations. 

Dans le domaine de l’épuration, KSB apporte une réponse com-

plète et parfaitement cohérente avec, en complément, des mélan-

geurs, des propulseurs et des systèmes de nettoyage de bassins à 

haute performance. 
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Bâtiment

L’installation de groupe de surpression Hyamat® transporte l’eau 
jusqu’au 1�0e étage. Sa régulation de vitesse intelligente réduit 
au minimum la consommation énergétique de la pompe. 

Les projets les plus fous demandent la rigueur la plus extrême. C’est sans doute pour 

cela que les pompes KSB équipent le système de climatisation du Burj Dubaï, le plus 

haut édifice jamais construit au monde. Cette exigence technique se retrouve pour tou-

tes les pompes et la robinetterie KSB dans l’équipement des bureaux, des aéroports et 

des complexes industriels.

KSB vous offre l’ensemble des équipements indispensables pour les installations 

sanitaires, d’eau chaude, de climatisation et d’assainissement. Le fil conducteur est la 

recherche de la simplicité d’usage et de la réduction des coûts d’exploitation. De cet 

engagement sont nés le variateur de vitesse PumpDrive et le système de régulation 

Level-Control qui simplifient la régulation et la commande des systèmes complexes 

d’adduction d’eau, de refroidissement et de chauffage, tout en réduisant les coûts d’ex-

ploitation des pompes utilisées. Chez KSB, nous ne perdons jamais de vue votre intérêt.

Nous sommes à la hauteur de tous vos projets...

Circulation d’eau chaude, alimentation en eau potable ou assainissement : nos 

produits pour le bâtiment desservent tous les étages, du parking souterrain au 

sommet de l’immeuble.
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Mines

Les pompes à matières solides transportent fréquemment des mélanges haute-
ment abrasifs. Une fonte dure mise au point par KSB, particulièrement résistante 
à l’usure, accroît la durée de vie des groupes soumis à des contraintes extrêmes.

GIW Industries Inc., la filiale américaine de KSB, est spécialisée dans la fabrication de 

pompes pour matières solides. Ces dernières transportent des mélanges à teneur élevée 

en matières solides dans les mines, le traitement du charbon et du sable ainsi que sur 

les dragues suceuses. En Mongolie, dans la mine de cuivre « Erdenet », KSB bat des 

records. La plus grosse pompe slurry jamais construite au monde transporte jusqu’à 

15 000 mètres cubes à l’heure d’un mélange de boues et de pierres. Équipée d’un mo-

teur de 3 000 volts à vitesse variable et d’une puissance d’entraînement de 6 000 kW, 

la pompe répond parfaitement à l’exigence d’efficacité d’une activité minière en pleine 

croissance.

... et vous apportons des réponses approfondies.

Pour le transport des matières solides, la résistance des matériaux à l’abrasion 

est primordiale. Heureusement, la solidité des composants de chacun de nos 

produits a toujours été une préoccupation majeure.
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La géométrie interne d’une pompe est déterminante pour son 
rendement et donc pour sa consommation d’énergie. Avec les 
modélisations en �D, la conception est plus fiable et plus rapide.

Nos spécialistes dans les domaines de l’hydraulique, du génie 

des métaux et de l’automation étudient les contraintes du mar-

ché et travaillent en étroite coopération avec vos équipes pour 

développer des solutions d’avenir en un minimum de temps. 

Pour cela, ils s’appuient sur des méthodes et des procédés 

d’avant-garde. Les modélisations numériques pour le calcul des 

caractéristiques des alliages affranchissent KSB des tests gran-

deur nature coûteux en temps et en investissement.

Garantir votre succès, c’est aussi trouver chez d’autres des 

connaissances complémentaires. C’est pour cela que KSB s’in-

vestit dans des réseaux de recherche reliant ses propres centres 

de recherche en France, en Allemagne, en Inde et aux États-Unis 

à des universités internationales.

Recherche et Développement

Notre politique de recherche a toujours tendu vers l’accroisse-

ment des performances globales de nos pompes en termes de 

rendement, de longévité et de fiabilité. Aujourd’hui, elle intègre 

deux autres dimensions : celles de l’économie d’usage et du res-

pect de l’environnement. 

Nous travaillons pour que, demain, nos produits mettent votre 

monde en mouvement vers toujours plus d’innovation et de 

performance.

Vos défis sont le moteur 
de notre recherche.

Pour KSB, l’important est de vous permettre d’être devant. C’est pour 

cela que notre Recherche et Développement a pour mission de vous 

fournir rapidement et de manière fiable les innovations techniques qui 

vous permettront de garder une longueur d’avance.
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Pour rester proche de vous,  
nous pouvons aller très loin.

Service

Pour nous, le Service, c’est être présent en tout lieu et à tout moment pour 

vous. Cette idée simple a fait naître plus d’une centaine de centres Service 

et mobilise plus de 2 000 techniciens de maintenance hautement qualifiés, 

jour et nuit, pour veiller à la bonne marche de vos installations.
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Notre réseau mondial d’ateliers Service nous permet d’être là où 

vous avez besoin de nous. Si vous le souhaitez, nous pouvons 

même installer un atelier Service sur votre site, pour réduire au 

strict minimum le temps d’immobilisation de vos équipements. 

Nous sommes prêts à partir au Sahara ou en Sibérie, qu’il 

s’agisse d’équiper votre station d’irrigation ou votre raffinerie 

ou de mettre en place une installation complète.

Aujourd’hui, nous prenons en charge le cycle de vie complet de 

votre installation. Le service englobe la conception de l’installa-

tion et la mise en service de pompes jusqu’à l’offre de solutions 

globales en passant par diverses prestations de maintenance. 

Des chefs de projet expérimentés coordonnent les équipes de 

maintenance intervenant dans les centrales électriques ou les 

installations industrielles lors des révisions générales des pompes 

et de la robinetterie pendant les arrêts de production planifiés.

En Europe, nous disposons en outre de deux cents Relais Pom-

pes Service (RPS) qui garantissent le bon fonctionnement de vos 

installations.

Leader européen des prestations de service pour les pompes et la 

robinetterie, notre réseau de Centres Service se renforce chaque 

année pour que vous puissiez bénéficier de notre « Engagement 

Service » en tout lieu et à tout moment.
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Nous développons la capacité de réfléchir, 
mais plus encore celle d’agir.

Personnel

Les hommes et femmes de KSB sont les maillons forts de notre chaîne de 

performance. C’est pourquoi nous créons pour eux les conditions optima-

les de leur épanouissement. Et c’est vous qui en profitez en priorité.
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Des produits à la pointe de la technique et de l’innovation sont 

la base de la réussite de KSB. Mais nous croyons tout autant à 

la valeur de nos collaborateurs. Leur dialogue quotidien avec 

vous est source d’innovations constantes. Leur expérience et leur 

savoir-faire dans le transport des fluides reposent sur une ouver-

ture aux nouvelles techniques et sur une formation tout au long 

de leur vie professionnelle. Celle-ci concerne tous les aspects 

de la vie en entreprise : la technique, bien entendu, mais aussi 

le travail en groupe et les relations interculturelles. Les centres 

de formation intégrés présents dans différents pays affirment la 

place des collaborateurs au cœur de la stratégie de KSB. 

Notre culture d’entreprise forte nous permet d’établir un lien 

direct et simple entre les nouvelles générations, porteuses d’un 

renouvellement des savoirs, et les collaborateurs plus expéri-

mentés, porteurs d’un savoir-faire irremplaçable.

La recherche du juste équilibre est chez KSB source de dyna-

misme et d’enrichissement à votre profit.
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Une présence internationale

Les idées, les projets et les produits circulent de plus en plus vite d’un continent à 

l’autre. Pour rester proche de vous à chaque étape de votre développement interna-

tional, KSB a fait le choix d’implanter des usines et des représentations dans plus de 

cent pays. Être proche de vous, c’est vous mettre en contact direct avec les spécialistes 

locaux de KSB. Des équipes qui comprennent la spécificité de vos marchés et vous 

accompagnent pour que votre projet se réalise dans les meilleures conditions.

Contactez-nous où vous voulez, quand vous voulez.

Pour bien se comprendre, mieux 
vaut parler la même langue.

Notre volonté d’être proche de vous s’incarne chaque jour sur 

les cinq continents à travers nos sites de production, nos agences 

commerciales et nos centres de Service.
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KSB Aktiengesellschaft 
Johann-Klein-Straße 9 • 67227 Frankenthal (Allemagne)
www.ksb.com
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